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ESCLARECENDO DUVIDAS
SOBRE PROTECAO DAS
MAOS CONTRA LESOES

POR CORTE

A confusdo geralmente leva a ndo conformidade e deixa
os trabalhadores suscetiveis a lesdes; entao, vale a pena
reservar algum tempo para entender as diferencas de
classificacao dos niveis de corte e a adequagao por
aplicacao.

Arevisao da norma de protecao mecanica EN 388 — que
rege as luvas e mangotes de protecao — efetuada em
2016 introduziu uma série de modificagcdes elaboradas
para permitir que os profissionais de seguranca do
trabalho identifiquem com confianca a opgdo mais
adequada para suas necessidades especificas.

Embora as alteracoes terem sido feitas para facilitar a
selecao de uma solucao adequada, a categoria de corte
adicional e a classificacdo de nivel de desempenho
expandida podem dificultar na hora de determinar
rapidamente qual das muitas opgdes disponiveis
representa a melhor escolha para a sua aplicacao.

Uma das alteragdes mais significativas foi a introducao
de uma metodologia revisada de teste de produto,
resultando em uma classificagcdo expandida do nivel de
desempenho para a resisténcia ao corte com base em
testes mais rigorosos, padronizados e replicaveis.




AVALIACOES DE DESEMPENHO EXPLICADAS

As exigéncias de rotulagem do EN 388:2016 foram revistas
e incluem um pictograma seguido por até seis nimeros ou
letras em posicao especifica, que indicam as classificagdes
do teste de desempenho. Para as classificagdes alfabéticas,
0 A é a mais baixa e o F a mais elevada resisténcia ao
corte. As classificagdes numéricas vao de 1 (a mais baixa)
a quatro ou cinco. O uso de um X nas posi¢des 1-5 indica
que o teste ndo foi feito ou que o teste nao é aplicavel. O
posicionamento na rotulagem é o seguinte:

a. Posicaol Resisténcia a abrasao (classificacao de 1 a 4)

b. Posicao 2 Resisténcia ao corte por lamina rotativa (classificacao de 1 a 5)

c. Posicao 3 Resisténcia a rasgos (classificacao de 1 a 4)
d. Posicao 4 Resisténcia a perfuracao (classificacao de 1 a 4)

Resisténcia ao corte por lamina alternativa (classificagao de A a F)

e. Posicao5

Protecao contra impacto (P para aprovado; nenhuma marcacao para falha ou na

f. Posicao 6 auséncia de testes)

A classificagao obrigatéria do nivel de desempenho é determinada pela aplicacao e pelos riscos
atuais. Assim como ocorre com a selecao de quaisquer equipamentos de protecao individual (EPI), o
processo comeca com uma avaliagao do ambiente no qual a prote¢ao para maos sera usada.




AMBIENTE E APLICACAO

Uma série de fatores adicionais orienta a escolha da
protecao para maos resistente ao corte, mas nenhum deles
influencia mais do que a aplicacdo e o ambiente.

A exposicao a materiais cortantes afiados e o risco de corte
é comum na maioria dos ambientes industriais e o grau de
risco atual em locais de trabalho especificos é o indicador
mais Util ao se determinar qual das seis classificacdes
disponiveis de resisténcia ao corte deve ser empregada.

Enquanto alguns servicos — como o trabalho em prensas
de metal — sejam inerente e ostensivamente arriscados,
até mesmo tarefas aparentemente “seguras” como
aparafusar e desaparafusar ou executar servicos gerais
no deposito podem deixar os trabalhadores vulneraveis a
lesdes por corte.

As melhores solugdes de protecdo sao especialmente
pensadas para tarefas especificas ou para uma série
de atividades usuais e condigcdes provaveis dentro de
determinado setor da fabrica. Para ter certeza de que
identificarda a melhor opcgdo possivel, procure solucdes
de um fornecedor que ofereca uma ampla variedade de
opc¢des em toda a gama de classificacao de niveis de corte.




Nivel de corte por aplicacao — de forma facil e simples

O nivel de resisténcia ao corte por lamina alternativa é medido em Newtons e varia de 2 (nivel A) até 30 (nivel F). Quanto
maior a forga necessaria para cortar o material da luva, mais alta a classificagao. As informacgées a seguir fornecem orien-
tagdes sobre o nivel de protecao adequado para algumas tarefas industriais comuns.*

Classificacao
de nivel de
corte

Resisténcia
(Newtons)

Nivel de protecao Tarefas comuns

« Aparafusar e desaparafusar

» Recebimento de matérias-primas

« Trituragao e aspersao

* Expedicao e recebimento

* Trabalho no depésito

- Operagoes de estampagem

* Inspecao e embalagem de pequenos componentes
» Manuseio geral

Minimo a baixo

« Eletrificacao e fixagao de fios

» Montagem de pecas e componentes de metal
* Injecao e moldagem de plasticos

* Prensas de metal leve

» Montagem de linha branca

« Conserto de vidros

» Manipulacao de materiais de construcao

« Trabalhos de lanternagem (excluindo a soldagem)
 Manipulacao de chapas de vidro ou de metal

» Estampagem

» Montagem de hardware

 Manipulacao de matérias-primas

* Industria vidraceira

Baixo a moderado

» Montagem de pecas e componentes metalicos
* Alimentacao e soldagem automatizadas
Moderado a alto * Inspecao de acabamento de metais

« Operacao de fresadoras

* Metais laminados e metalurgia

« Tratamento de residuos (reciclagem e triagem de vidros,
latas ou outras pecas de metal)

* Manipulacao de cargas pesadas e com bordas metalicas

* Manipulacao de chapas de vidro ou de objetos afiados

» Manipulagao de chapas de metal

« Corte de pecas de metal secas, pintadas ou galvanizadas

» Montagem final pesada

« Usinagem e trituracao

« Trabalhos de manutencao
Extremo » Manuseio de materiais

« Trabalho em prensa de metal
» Montagem primaria

» Estampagem

Aviso legal: Este manual foi elaborado para permitir que os leitores entendam os conceitos de resisténcia ao corte. Nenhuma luva fornece
protecao total contra cortes, abrasdes ou produtos quimicos. Os usuarios dos produtos Ansell devem se assegurar de fazer seus préprios
testes dentro de seu ambiente de trabalho para garantir que os produtos da Ansell sdo adequados para a tarefa pretendida. Este manual nao
deve ser considerado como prova de eficacia ou grau de adequacao a sua finalidade dessas luvas.

Acesse o site http://www.ansell.com/en/Legal/Disclaimer.aspx para obter mais informagdes.
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OUTROS FATORES DE INFLUENCIA

Conforto

Independentemente da aplicagao, busque uma solucao leve,
que incorpore materiais de forro adequado para garantir que
a maior protecao também seja confortavel, aumentando a
probabilidade de uso continuo e da adesao a politica de EPI.

Aderéncia

Muitas vezes a principal causa de uma lesao por corte nao é
a mais 6bvia. A falha em selecionar uma protecao para maos
com aderéncia adequada pode levar a um maior indice de
lesdes, ja que objetos com bordas afiadas podem escorregar
quando forem manuseados — o que é agravado no caso

de objetos molhados ou cobertos de 6leo — resultando em
um movimento de corte através da luva. Uma aderéncia
insuficiente também pode contribuir para outras condicdes
indesejaveis, incluindo estresse, fadiga e tensao muscular.

Revestimentos da luva

Tecidos resistentes ao corte sao estruturados por rolamento
e tor¢ao de fibras resistentes ao corte de modo a fornecer
um material que proporcione a prote¢ao adequada. Quando
um revestimento é aplicado, a eficacia da resisténcia ao
corte da fibra pode ser reduzida. A maiorias das luvas
revestidas proporcionara uma resisténcia mais elevada no
dorso da mao do que na palma, uma vez que as fibras do
dorso podem nao ter sido revestidas, isso deve ser levado em
consideracao ao se avaliar as opgdes possiveis.

LD Aplicagdes leves (Light Duty)

MD Aplicacées moderadas (Medium Duty)

HD Aplicagdes pesadas (Heavy Duty)

Destreza

Independentemente da tarefa a ser realizada, um grau
razoavel de destreza sempre sera necessario. Luvas
volumosas ou mal ajustadas frequentemente levarao a
remocao, e por isso & importante selecionar uma luva que
permita ao usuario realizar tarefas com eficacia e, ao mesmo
tempo, continue a proporcionar a protecao adequada.

Construcao

Considere a estrutura geral e também os materiais
utilizados. Existem muitas solugdes disponiveis, algumas
das quais oferecem caracteristicas adicionais especificas;
considere as alternativas sem latex ou sem silicone caso
as alergias sejam motivo de preocupacao, ou uma opgao
antiestatica se o ambiente assim o exigir.

Projetada para o servico

As opcdes mais adequadas de comprimento, ajuste e punho
serdo determinadas pela aplicagao. Procure um fabricante
que crie solucdes de protecao das maos especificas para
cada aplicacao e faga recomendagdes conforme a industria
para cada alternativa disponivel, simplificando o processo de
tomada de decisao.

O nivel de demanda do servico também deve ser levado
em consideracao, ja que influenciara a longevidade da
solucdo escolhida. As luvas de protecdo ao corte podem ser
divididas em trés categorias, dependendo do tipo de risco

e da gravidade do perigo contra os quais as luvas devem
proteger.

As luvas nessa categoria nao sao feitas para trabalho
pesado e devem ser utilizadas apenas para uso leve

As luvas nessa categoria sao projetadas para resistir a
cargas, servicos e esforcos moderados

As luvas dessa categoria sao projetadas para resistir ao
desgaste ou ao estresse decorrentes do uso intenso

ELIMINE AS
DUVIDAS

Com tantos possiveis fatores de influéncia, faz sentido
trabalhar com um fabricante que nao apenas forneca
informacdes detalhadas das especificagdes do produto, mas
também ofereca uma selecao de servigos de assisténcia,
como o Guardian da Ansell. O Guardian elimina grande
parte da complexidade e identifica a solucao ideal com base
em uma avaliacdo personalizada das condigdes Unicas de
exposicao da sua aplicagao.

Ansell, ® e ™ sao marcas comerciais da Ansell Limited ou de uma de suas afiliadas, exceto quando especificado.
www.ansell.com/patentmarking. © 2018 Ansell Limited. Todos os direitos reservados.
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